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เม็ดขัด

วัสดุประสาน

Air hole

หินขัด ประกอบขึ้นมาดวยองคประกอบ 3 ประการคือเม็ดขัด วัสดุประสาน และ Air hole

โดยทั่วไป หินขัดกำหนดดังคำอธิบายตอไปนี้
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เม็ดขัด

วัสดุประสาน

หินขัด
Air hole

เม็ดขัด คือตัวที่ขาดไมไดในการขัดวัสดุแปรรูป สวนหนึ่งของผงขัดคือใบมีด ที่ขัดวัสดุแปรรูป 
แลวเมื่อใบมีดนั้นสึกจนตัดไมได เม็ดขัดเกาที่สึกก็จะหลุดออกมา ทำใหเกิดเม็ดขัดใหมขึ้น 
จากการลับคมไดเองนี้ทำใหรักษารอยตัดของหินขัดไปไดจนถึงที่สุด

สิ่งที่เกิดขึ้นในขณะขัดวัสดุแปรรูป คือ เศษและความรอนที่มาจากการขัด เพื่อที่จะกำจัดสิ่งเหลานี้ 
หินขัดจะมีหลุมจำนวนนับไมถวนบนหินขัดสำหรับ Cutting หากพูดอยางคราว ๆ มีลักษณะคลายกับหินอัคนีพุ 
เศษที่ขัดเขาไปติดอยูในหลุม และจะถูกขับออกมาในระหวางหมุนหินขัด ถาไมมีหลุมนี้ 
ก็จะไมมีพื้นที่ที่จะทำใหเศษออกมาได ทำใหหินขัดไมคม นอกจากนี้ หลุมนั้นยังทำหนาที่หอบเอาอากาศมา 
ทำใหหินขัดเย็นตัวลงอีกดวย อันที่จริง Air hole ของหินขัดสำหรับ Cutting ทำหนาที่สำคัญอยางมากที่มองขามไปไมได

วัสดุประสาน คือ ตัวที่ประสานเม็ดขัด มีความแข็ง (ระดับการประสาน) ของน้ำประสานหลากหลาย 
จึงมีอิทธิพลอยางมากตอการสึกหรอและรอยตัดของหินขัด
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ชนิดของเม็ดขัดมีดังตอไปนี้ การเลือกใชชนิดใดถึงจะเหมาะสมนั้น ขึ้นอยูกับชนิดของงานแปรรูปโดยคำนึงถึงคุณสมบัติของหินขัดแตละชนิด

วัสดุประสาน เม็ดขัด

Air hole

•ตัวหินขัดสำหรับ Cutting ประกอบขึ้นมาจากองคประกอบ 3 อยางคือ เม็ดขัด, วัสดุประสาน, Air hole •วิธีอธิบายหินขัดชนิดสำคัญ
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มี Bauxite เปนวัตถุดิบหลัก มีความเหนียว (ความหนืด) สูง เหมาะกับงาน Cutting วัสดุที่มี 
Tensile strength สูง อยางเชน เหล็ก โลหะ

เม็ดขัดชนิดดั้งเดิม มีใบมีดที่แหลมคมและมีการแตกอยางเหมาะสม 
ทำใหมีประสิทธิภาพในการขัดสูง เหมาะกับงาน Cutting เชน งานชุบแข็งชนิดความแข็งสูง

มี Silica rock และวัสดุ Carbide เปนวัตถุดิบหลัก มีความแข็งสูงแตความเหนียวต่ำ โดยทั่วไป 
เหมาะกับงาน Cutting งานที่ไมใชโลหะ

ในบรรดาเม็ดขัด แข็งมากที่สุด เหมาะกับงาน Cutting 
วัสดุตัดยากที่เปนงานยากสำหรับเม็ดขัดอื่น ไมทนตอความรอนในขณะแปรรูป

ผสมเม็ดขัด A กับเม็ดขัด GC เหมาะกับงาน Cutting งานเหล็กหลออบเหนียว

 พวก 

Alumina

พวก Carbide

พวกผสม

ชื่อ คุณสมบัติและการใชงานประเภท

เม็ดขัด

Process ของ NASTONProcess ของ NASTON

ลักษณะพิเศษ

กลไก

เปนวิธีการแปรรูปความละเอียดสูงประเภทหนึ่ง ที่คอย ๆ ขัดงานแปรรูปทีละนิด โดยใชหินขัดที่หมุนดวยความเร็วสูง เม็ด (เม็ดขัด) แข็งมากๆ ที่ประกอบมาเปนหินขัดตัวนั้น 
เพราะวาตัดใหเหมือนราวกับวาขัด จึงไมทำใหงานแปรรูปเกิดความเสียหาย จัดทำอยางปราณีต ทำใหไดพื้นผิวที่มีความหยาบอันนาพอใจ และสามารถทำ Precision cutting 
ที่มีประสิทธิภาพในการขัดสูง

สวนที่ยื่นออกมาของเม็ดขัดที่มีอยูจนนับไมถวนบนพื้นผิว จะขัดผิวหนาของชิ้นงานออกไปทีละนิด ๆ ในขณะเดียวกันสวนของตัวเม็ดขัดเอง พอสวนที่ยื่นออกมานั้นทื่อ แตกเปนเสี่ยง 
ก็จะหลุดออกจากพื้นผิวการใชงาน การหลุดออกมาเชนนี้ ทำใหพื้นผิวการใชงานเกิดเม็ดขัดขึ้นมาเรื่อย ๆ 

ทำใหใบมีดทื่อชาและทำใหใบมีดคมไว มากกวาเม็ดขัด A และการตานทานของทุกสวนก็จะลด
นอยลง ทำใหเกิดความรอนนอย ไดผลดีมากกวาเม็ดขัด A ตามแตงานแปรรูป

222เกร็ดความรูเกี่ยวกับ NASTON หินขัดสำหรับ Precision cuttingเกร็ดความรูเกี่ยวกับ NASTON หินขัดสำหรับ Precision cutting
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งานชุบแข็ง เชน เหล็กกลาคารบอนทั่วไป (S-C) 

Tool steel (SK) Soft steel (SS) 

Alloy tool steel (SKS) 

Dies steel (SKD) 

Spring steel (SUP) 

A100N
A100P
31-A
Stain A
HA80P
HA100J
NA100J
AC100J

GC100P
GC100N
GC150N
GC150L
GC150H
GC320R
Stain B
GC400L
WA220R

TC-1
TC-2

วัสดุ Pin, Key, ตัวอัดขึ้นรูปสำหรับโลหะ, วัสดุผิดรูปตัวดึงออก, สปริงแตละชนิด, ทอธรรมดา, ลวด

Drill rod, งานชุบแข็งทุกชนิด , เศษโลหะ Electron microscope, ชิ้นสวนเครื่องจักร, 
แผน Gauge งานชุบแข็ง, Drill เสนผาศูนยกลางเล็ก, ตัด End mill

Precision pipe, เครื่องมือทางการแพทย, อุปกรณกอลฟ, 

ชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส, Interface LCD, ชิ้นสวนรถยนต, ทอเนื้อบาง, 

อุปกรณตกแตงชิ้นเล็ก, ชิ้นสวนวัสดุผสม, ตัวอยางฟนจำลอง, 

อุปกรณตกแตงชนิดแข็ง, แกวแปรรูปทั่วไป, อุปกรณตกแตงชิ้นเล็ก

* Rockwell hardness (Rc) ต่ำกวา 20, Vickers hardness (Hv) มากกวา 238

Rockwell hardness (Rc) ประมาณ 31-50
Vickers hardness (Hv) ประมาณ 310-520

SCM / SKD (วัสดุที่มีหนาตัดใหญ) 
Rockwell hardness (Rc) ประมาณ 35-55
Vickers hardness (Hv) ประมาณ 345-595

งานชุบแข็งที่มีความแข็งสูง เชน เหล็กชนิดพิเศษ (SNCM), 
เหล็กความเร็วสูง (SKH), สเตนเลส (SUS)

Rockwell hardness (Rc) ประมาณ 60-70
Vickers hardness (Hv) ประมาณ 697-1076

เหล็กแมเหล็ก, เหล็กหลออบเหนียว, โลหะอลูมิเนียมผสม
Rockwell hardness (Rc) ต่ำกวา 21.3
Vickers hardness (Hv) ต่ำกวา 255

Rockwell hardness (Rc) ประมาณ 21.3-40.8
Vickers hardness (Hv) ประมาณ 70-400

Rockwell hardness (Rc) ประมาณ 35-55
Vickers hardness (Hv) ประมาณ 345-595
Rockwell hardness (Rc) ประมาณ 35-55
Vickers hardness (Hv) ประมาณ 345-595

อุปกรณสำหรับการตัด, ชิ้นสวนรถยนต, ชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส, LCD, 

ชิ้นสวนอุปกรณการบิน, วัสดุ Heat sink ที่เปนอุปกรณกึ่งตัวนำ, Heat sink

Rockwell hardness (Rc) มากกวา 75
Vickers hardness (Hv) มากกวา 1478
Rockwell hardness (Rc) มากกวา 75
Vickers hardness (Hv) มากกวา 1478

โลหะผสมชนิดพิเศษ

วัสดุผสมที่ตัดยาก

งานชุบแข็งที่มีความแข็งสูง

งาน Casting ธรรมดา (FC)

สเตนเลส

Inconel magnesium 

โลหะที่ไมใชเหล็ก, ทังสเตน 

Molybdenum, โลหะมีคาอยางเงิน ทอง 

ไททาเนี่ยม, ยางแข็ง, เรซิ่น

Bakelite, หิน, คริสตัล 

Quartz, เซรามิค, แกวแข็ง

Soda glass, Carbon

Phenol / Epoxy resin

โลหะผสมแข็งมาก, เซรามิค, 

Quartz, ที่แนะนำ, แกวแข็ง, 

Ferrite, Carbon, 

วัสดุที่มีคุณสมบัติเปนแมเหล็ก, 

Nickel-Molybdenum, ทังสเตน

ชื่อวัสดุ รหัสสินคาของหินขัดความแข็งของตัวอยางงานที่ผานการแปรรูป (เปรียบเทียบความแข็ง)

ตัวอยางการเลือกหินขัดชนิด Precision cutting ของ HEIWA
[NASTON / NASTON GOLD series]


