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series อุปกรณ์เสริมและสเปคพิเศษต่างๆ

①ปากกาจับชิ้นงานแบบยาว
SP- V11

เหมาะสำหรับชิ้นงานที่กว้างกว่าปากกา
จ ั บ ช ิ ้ น ง า น แ บ บ ม า ต ร ฐ า น 
ความกว ้างของปากกา0-120mm 
รองรับงานได้มากขึ้น

②ปากกาจับงานแบบหมุนได้ตามแนวระนาบ
SP- V12

③ปากกาจับงานแบบหมุนได้ตามแนวระนาบแบบยาว

ตารางแสดงอุปกรณ์พิเศษ ปากกาจับงานที่ใช้กับเครื่องตัด FINE CUT รุ่นต่างๆ

ตัวอย่างการประยุกต์ใช้เครื่อง FINE CUT

SP- V13

ปากกาจับงานที่ประกอบคู่กับฐานที่
สามารถหมุนซ้าย ขวาได้ถึง 90 องศา
เหมาะกับงานที่ต้องการปรับองศาการตัด
(ความกว้างของปากกา 0-80mm
ปรับองศาได้ถึงระดับ 1 องศา)

⑦ปากกาจับงานแบบบังคับด้วยลม
SP- V17

เป็นการยึดโดยใช้แรงดันลม 
บังคับด้วยการกดสวิตซ์เปิด ปิด

⑧Gonio Stage
SP- V16

เป็นฐานที่ใช้สำหรับการตัดเหลี ่ยมคริสตัล 
สามารถปรับมุมแนวระบาบได้ โดยแกนX 
ปรับได้ถึง30องศาและแกนY ได้ถึง20องศา
 * กรุณาสอบถาม

④ปากกาจับงานแบบคู่
SP- V14

เหมาะสำหรับการจับชิ้นงานที่เปราะหรือ 
แตกง่าย หรือการตัดวัสดุที่เป็นครีบได้ง่าย
(ความกว้างของปากกา 0-80mm)

สำหรับการตัดท่อขนาดเล็กเช่นเข็มฉีดยา 
สามารถนำท่อใส่ในถุงที่หดตัวด้วยความร้อน เพื่อมัดรวมกัน

เป็นการจับคู่ของ1กับ2
(ความกว้างของปากกา0-120mm)

⑤ปากกาจับงานแบบคู่ ยาว 
SP- V15

เหมือนกับ4แต่กว้างกว่า
 (ความกว้างของปากกา0-120mm)

⑥ปากกาจับงานแบบคู่ที่มีสเกล
SP- V18

ปากกาจับงานที่เหมาะกับการตัดงานให้
มีขนาดคงที่ มีสเกลที่ละเอียด 
มีสต๊อปเปอร์ทำให้งานตัดแม่นยำ

⑨JIG จับงานโดยเฉพาะ สามารถออกแบบ JIG เพื่อจับงาน CUT 
CORE กระจกเลนส์ วัสดุรูปพรรณต่างๆ 
*กรุณาสอบถาม

⑩Flange แบบพิเศษ
SP- W17

สามารถจัดสร้างตามขนาดที่ต้องการ
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โค ้ด HS-100G HS-45AC HS-25/25A ACE20/30Z SP-7/310Z

การตัดแบบมัดรวม

* ให้ความร้อนโดยเครื่องเป่าลมร้อนอุตสาหกรรมหรือแช่น้ำร้อน
* สเปคของถุงที่ใช้ กรุณาสอบถาม

ตัวอย่างชิ้นงาน

ชื่อสินค้า
(เรียกขนาดที่พับ mm)

ขนาดหลังมัด
(mm)

โค้ด

29.0

41.0

50.0

59.5

66.5

17.0

24.0

29.0

34.0

38.0

HC-15

HC-20

HC-25

HC-30

HC-35

อุปกรณ์พิเศษเพื่อเพิ่มประสิทธิการตัด

○ ติดตั้งได้ -

FiNECUT

①ปากกาแบบยาว

②ปากกาแบบหมุนได้ตามแนวระนาบ

③ปากกาแบบหมุนได้ตามแนวระนาบแบบยาว

④ปากกาจับแบบคู่

⑤ปากกาจับแบบคู่ยาว

⑥ปากกาจับงานแบบคู่ที่มีสเกล

⑦ปากกาจับงานแบบบังคับด้วยลม

⑧GONIO STAGE

⑨JIG จับงานโดยเฉพาะ

⑩Flange แบบพิเศษ

(*สอบถาม) (*สอบถาม)

เฉพาะ HS25 เฉพาะ SP

เฉพาะ SP

เฉพาะ SP

เฉพาะ SP

เฉพาะ HS25

ติดตั้งไม่ได้
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①เครื่องแยกอย่างง่าย

ST- TF

ใช้เพื่อกำจัดเศษหินเจียร
เศษผงตัดที่ปนอยู่ในน้ำยาหล่อเย็น

④เครื่องแยกที่เป็นช่องแบบตกตะกอน
ใช้สำหรับการแยกเศษที่มีความถ่วงจำเพาะสูง
หรือสำหรับเการก็บเศษโลหะที่มีราคาแพง

⑤เครื่องแยกโดยการอัดแรงดันเพื่อกรองเศษ
มีความสามารถในการกรองที่ละเอียดมาก
เหมาะสำหรับการกรองน้ำยาหล่อเย็นซึ่งจะมีผลต่อ
คุณภาพของงานตัดละเอียดเช่นอัลลอยที่ผสม
นิเกิลหรือจำพวกทังสเตน

เป็นเครื่องกรองมาตรฐานที่โครงสร้างเป็น
สแตนเลสเพื่อสิ่งแวดล้อมที่ดี (อุปกรณ์เสริม)

⑥เครื่องกรองมาตรฐานทำจากสแตนเลส

②เครื่องแยกโดยใช้แม่เหล็ก

ST- TM

เหมาะสำหรับการกำจัดผงเหล็กหรือ
วัสดุที่มีความเป็นแม่เหล็ก

③เครื่องแยกโดยใช้แรงเหวี่ยง
ST- TC

เหมาะสำหรับการกำจัดเศษคาร์บอน
แก้ว สแตนเลสและวัสดุที่ไม่มีความเป็นแม่เหล็ก ⑯Multi blade

OP- HM

เป็นอุปกรณ์เสริมที่ติดเข้ากับเพลาเพื่อให้ใช้ใบมีด
พร้อมๆกันหลายใบสำหรับการเจียรหลายๆตำแหน่ง
พร้อมกันในคราวเดียว

ตารางแสดงสเปคพิเศษสำหรับเครื่อง FINE CUT

ST-TF
ST-TM
ST-TC

OP-ELB

OP-IL

OP-WA
OP-LF
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ในกรณีที่วัสดุที่จะตัดจับยึดได้ยาก
หรือเสียหายได้ง่าย สามารถเพิ่ม
ความแข็งแรงโดยการยึดชิ้นงานกับจิ๊กด้วยแวกซ์

เมื่อตัดชิ้นงานเสร็จ เพียงแต่ให้ความร้อนแก่แวกซ์
แล้วแกะชิ้นงานออกจากจิ๊กเท่านั้น 

การตัดแวกซ์

*ให้ความร้อนโดยใช้เครื่องเป่าลมร้อนอุตสาหกรรม หรือใช้แผ่นร้อนก็ได้

ตัวอย่างงานตัด

W S
① แวกซ์A (สำหรับงานทั่วไป) จุดอ่อนตัว68C กำลังเกาะยึด44kg/cm2
② แวกซ์B (สำหรับผิวงานเล็ก)จุดอ่อนตัว75C กำลังเกาะยึด162kg/cm2
③ น้ำยาล้าง I II
④ ถาดล้าง
⑤ หม้อละลายแวกซ์
⑥ หินเจียรแบบแท่ง WA/GC (สำหรับขัดผิว)
⑦ แผ่นแก้วยึดชิ้นงานทดสอบ
⑧ แผ่นเบคิไลต์ เพื่อยึดชิ้นงานกับปากกาจับงานให้มั่นคง
   (ทั้ง 8 ชนิด 10 รายการรวมเป็น 1 ชุด)

ชุดแวกซ์

อุปกรณ์เสริมที่แนะนำ

①②

⑥

⑦

③④

⑤ ⑧

สเปคมาตรฐาน ○ ติดตั้งได้ -　ติดตั้งไม่ได้ 

① เครื่องแยกอย่างง่าย

② เครื่องแยกโดยใช้แม่เหล็ก

③ เครื่องแยกโดยใช้แรงเหวี่ยง

④ เครื่องแยกที่เป็นช่องแบบตกตะกอน

⑤ เครื่องแยกโดยการอัดแรงดันเพื่อกรองเศษ (หลากชนิด)

⑥ เครื่องกรองมาตรฐานทำจากสแตนเลส

⑦ เบรกเกอร์กันไฟรั่ว

⑧ ปุ่มฉุกเฉิน

⑨ ฝาครอบด้านหน้าแบบอินเตอร์ล็อค

⑩ ฝาครอบซ้ายขวาแบบอินเตอร์ล็อค

⑪ อินเตอร์ล็อคแบบล็อคด้วยแม่เหล็กไฟฟ้า

⑫ ไฟแสดงสถานะ (หลากชนิด) 

⑬ ปืนฉีดน้ำทำความสะอาด (แบบหมุนเวียนน้ำหล่อเย็น)

⑭ ไฟส่องสว่างภายใน (ไฟ LED ทนความชื้น)

⑮ สปอตไลท์ LED ทนความชื้น

⑯ Multi blade * กรุณาสอบถาม

⑰ การเพิ่มกำลังแรงม้าของเพลา

⑱ แกนเพลาแบบหมุนได้ตามแนวระนาบในตัว

⑲ MIST COLLECTOR

⑳ ฝาครอบด้านบนเป็นสแตนเลส

㉑ ป้องกันสนิมภายในเครื่อง

㉒ ทาเครื่องตามสีที่ลูกค้ากำหนด

㉓ LINE MARKER

ชื่อสินค้า โค้ด

อุปกรณ์มาตรฐาน อุปกรณ์มาตรฐาน อุปกรณ์มาตรฐาน อุปกรณ์มาตรฐาน

อุปกรณ์มาตรฐาน อุปกรณ์มาตรฐาน อุปกรณ์มาตรฐาน อุปกรณ์มาตรฐาน

(อุปกรณ์มาตรฐาน)

(อุปกรณ์มาตรฐาน)(อุปกรณ์มาตรฐาน)

(กรุณาสอบถาม) (กรุณาสอบถาม) (กรุณาสอบถาม) (กรุณาสอบถาม) (กรุณาสอบถาม)

อุปกรณ์มาตรฐาน อุปกรณ์มาตรฐานอุปกรณ์มาตรฐาน




